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Abstract 



To supply an arriving and delivered portion of a traveling web (1, 21, 31, 41, 81, 91, 101) to have the same 
side-orientation as the delivered portion, the web is passed about a first turning bar (2), then looped about a 
first deflection roller (3), and spanning the arriving portion of the web, about a second deflection roller (4) to 
be then turned again, selectively, by a second turning bar (5). Other web paths are possible, omitting the 
second deflection roller (4). Rather than using a single second deflection roller, smaller roller elements (FIG. 
11: 16, 17) can be used, the second deflection roller, or the elements having effective diameters which are 
larger than the diameter of the first deflection roller. The turning bars and the deflection rollers are retained 
in an essentially rectangular frame, with the position of the turning bars adjustable along the sides of the 
frame and the position of the deflection rollers, likewise, preferably being longitudinally adjustable along the 
sides of the frame as well as height-adjustable perpendicular to the plane of the web traveling between the 
respective turning bars and deflection rollers. 
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[57] ABSTRACT 

To supply an arriving and delivered portion of a travel- 
ing web (1, 21, 31, 41, 81, 91, 101) to have the same 
side-orientation as the delivered portion, the web is 
passed about a first turning bar (2), then looped about a 
first deflection roller (3), and spanning the arriving 
portion of the web, about a second deflection roller (4) 
to be then turned again, selectively, by a second turning 
bar (5). Other web paths are possible, omitting the sec- 
ond deflection roller (4). Rather than using a single 
second deflection roller, smaller roller elements (FIG. 
11; 16, 17) can be used, the second deflection roller, or 
the elements having effective diameters which are 
larger than the diameter of the first deflection roller. 
The turning bars and the deflection rollers are retained 
in an essentially rectangular frame, with the position of 
the turning bars adjustable along the sides of the frame 
and the position of the deflection rollers, likewise, pref- 
erably being longitudinally adjustable along the sides of 
the frame as well as height-adjustable perpendicular to 
the plane of the web traveling between the respective 
turning bars and deflection rollers. 

19 Claims, 5 Drawing Sheets 
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) Wendeeinrichtung zum Wenden und/oder Versetzen einer Bedruckstoffbahn 

Bekannte Wendeeinrichtung a us zwei parallelen Wende- 
stangen oder zwei gekreuzten Wendestangen und einer seit- 
lich dazu angeordneten Umlenkwalze konnen eine ankom- 
mende Bahn mit gleicher Oberseite nur bis auf einen baufich 
bedingten Mindestbetrag in einer Richtung seitlich verset- 
zen (Parallel-Wendestangen) oder nur bei vertauschter 
Ober- und Unterseite die abiaufende gegenuber der an- 
kommenden Bahn versetzen (Pony-Wendestangen). 
Durch eine zweite, zur anderen Seite der beiden Wende- 
stangen (2, 5) angeordnete Umlenkwalze (4) ist durch Paral- 
lelverschieben einer der beiden Wendestangen (2, 5) ein be- 
liebiger seitlicher Versatz (gewendet oder ungewendet) in 
beiden Richtungen moglich. Horizontale und vertikale Ver- 
schiebbarkeit mindestens einer der beiden Umlenkwalzen 
(3, 4) eroffnen in Verbindung mit einer Umsetzbarkeit einer 
Wendestange universale Umlenkmoglichkeiten der an- 
kommenden Bahn (1). 

Vorzugsweise Rollen-Rotationsdruckmaschinen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wendeeinrichtung zum 
Weiiden und/oder Versetzen einer Bedruckstoff-Bahn 
mit zwei Wendestangen, von denen wenigstens eine 5 
quer zur ankommenden Bahn yerschiebbar ist, und mit 
wenigstens einer zu einer Seite der Wendestangen par- 
allel zur ankommenden Bahn angeordneten Umlenk- 
walze. 

Im Fachbuch von A. Braun, Atlas des Zeitungs- und 10 
mustrationsdruckes, Frankfurt/Main 1960, Seite 63 ist 
eine solche Wendeeinrichtung als Anordnung mit 
kreuzweise angeordneten Ponywendestangen gezeigt 
Bei dieser wird die ankommende Bahn durch die erste 
Wendestange urn 90° abgelenkt, fiber eine Umlenkwal- 15 
ze urn 180° umgelenkt und durch die zweite Wendestan- 
ge wiederum urn 90° abgelenkt, so daB die ablaufende 
Bahn gegenuber der ankommenden seitlich versetzt ist 
und Ober- und Unterseite vertauscht sind. Durch Ver- 
schieben einer der beiden Wendestangen quer zur an- 20 
kommenden Bahn ist der seitliche Versatz in gewissen 
Grenzen einstellbar; fur bestimmte Produktionsarten ist 
jedoch das Vertauschen der Ober- und Unterseite uner- 
wunscht. 

Des weiteren ist aus demselben Fachbuch, Seite 62 25 
eine Anordnung mit zwei parallelen Wendestangen be- 
kannt, die die ankommende Bahn zweimal urn jeweils 
90° ablenken, so daB die ablaufende Bahn die gleiche 
Oberseite wie die ankommende zeigt Durch eine Ver- 
schiebung mindestens einer der beiden Wendestangen 30 
quer zur ankommenden Bahn ist ein seitlicher Versatz 
zwischen ankommender und ablaufender Bahn in ge- 
wissen Grenzen einstellbar. 

Da der Umschlingungswinkel der Bahn urn jede Wen- 
destange exakt 180° betragen soD, um eine genau defi- 35 
nierte Ablenkung von 90° zu erhalten, ist mit der Paral- 
lel- Wendestangen-Anordnung immer ein bestimmter 
Mindestversatz baulich bedingt, der nicht unterschritten 
werden kann. Dieser Mindestversatz betragt bei genau 
Obereinander angeordneten Wendestangen dem 40 
0,5 - j/5-fachendes Wendestangendurchmessers. 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Wen- 
deeinrichung derart weiterzubilden, daB die vorstehend 
aufgezeigten Einschrankungen beseitigt werden und die 
ablaufende Bahn gegentiber der ankommenden eine 45 
gleiche oder vertauschte Oberseite und einen beliebigen 
seitlichen Versatz aufweisen kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch das 
kennzeichnende Merkmal des Anspruchs 1 geldst 

Die auf den ersten Blick trivial erscheinende Anord- 50 
nung einer zweiten, parallel zur ankommenden Bahn 
zur anderen Seite der Wendestangen befindlichen Um- 
Ienkmoglichkeit erweitert die Produktvielfalt in uberra- 
schenderWeise. 

Vorteilhafte Weiterbildungen, die eine Bezeichnung 55 
des Erfindungsgegenstandes als "Universal-Wendeein- 
richtung" nahelegen, sind den Unteranspruchen zu ent- 
nehmen. 

Nachfolgend sind mehrere AusfOhrungsbeispiele und 
Bahnfuhrungsvarianten anhand der Zeichnungen er- 60 
klartEs zeigt 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des Erfin- 
dungsgegenstandes mit einer Bahnfuhrung, bei der die 
Oberseite der ablaufenden Bahn der der ankommenden 
Bahn entspricht und ein beliebiger seitlicher Versatz 65 
einstellbar ist, 

Fig. 2 eine Draufsicht mit einer Bahnfuhrung gemaB 
Fig. 1, bei der die ablaufende Bahn gegenuber der an- 



kommenden Bahn um einen Betrag XI nach links ver- 
setzt ist, 

Fig. 3 eine Draufsicht mit einer Bahnfuhrung gemaB 
Fig. 1, bei der der Versatz der ablaufenden gegenuber 
der ankommenden Bahn X2 = 0 ist, 

Fig. 4 eine Draufsicht mit einer Bahnfuhrung gemaB 
Fig. 1, bei der die ablaufende gegenuber der ankom- 
menden Bahn um einen Betrag X3 nach rechts versetzt 
ist, 

Fig. 5 eine Ansicht gemaB dem Schnittverlauf der Li- 
nie V-V in Fig. 4, die die Fuhrung der Wendestangen 
und die bewegliche Lagerung der ersten Umlenkwalze 
im Rahmen verdeutlichti 

Fig. 6 eine Ansicht gemaB dem Schnittverlauf der Li- 
nie VT-VT in Fig. 4, die die Lagerung der zweiten Um- 
lenkwalze im Rahmen verdeutlicht, 

Fig. 7 eine Einzelheit aus Fig. 6 entsprechend dem 
Schnittverlauf entlang der Linie VII- VII, 

Fig. 8 eine Variante mit kreuzweise angeordneten 
Wendestangen und einer Bahnfuhrung, bei der die ab- 
laufende Bahn gegenuber der ankommenden gewendet 
und beliebig seitlich versetzbar ist, 

Fig. 9 eine Variante, bei der die ablaufende Bahn in 
die Richtung der ankommenden Bahn mit vertauschter 
Oberseite und beliebigem seitlichen Versatz zuruckge- 
fQhrt werden kann und 

Fig. 10 eine Variante, bei der die ablaufende Bahn in 
Richtung der ankommenden Bahn mit gleicher Obersei- 
te und beliebigem Versatz zuruckgef uhrt werden kann. 

Fig. 1 1 zeigt eine Variante zur Fig. 1, bei der die zwei- 
te Umlenkwalze durch ein Paar ubereinander angeord- 
neter Umlenkwalzen ersetzt ist 

Fig. 12 zeigt eine Ansicht gemaB dem Schnittverlauf 
entlang der Linie XII-XII der Fig. 5. 

In Fig. 1 ist schematisch die erfindungsgemaBe An- 
ordnung aus zwei Wendestangen und zwei Umlenkwal- 
zen perspektivisch dargestellt Die Bahnfuhrung ent- 
spricht dabei den in den Fig. 2 bis 4 gezeigten Varianten. 
Eine Bedruckstoff-Bahn 1 wird um eine erste Wende- 
stange 2 nach unten herumgefuhrt, die horizontal unter 
45° zur ankommenden Bahn angeordnet ist Die von der 
ersten Wendestange 2 derart um 90° nach rechts abge- 
lenkte Bahn 1 wird sodann von oben her um eine erste 
Umlenkwalze 3 herumgefuhrt Von dieser derart um 
180° gewendet lauft die Bahn 1 unter der ankommenden 
Bahn hindurch zu einer auf der anderen Seite der beiden 
Wendestangen angeordneten zweiten Umlenkwalze 4. 
Die Bahn 1 wird um die zweite Umlenkwalze 4 yon 
unten her herumgefuhrt und lauft anschlieBend zu einer 
zweiten Wendestange 5. Die zweite Wendestange 5 ist 
in den Fig. 1 bis 4 parallel zur ersten Wendestange 2 
angeordnet Die Bahn 1 wird dabei jeweils von unten 
her um die zweite Wendestange 5 herumgefuhrt und um 
90° abgelenkt Die ablaufende Bahn weist dabei die glei- 
che Oberseite wie die ankommende Bahn auf und kann 
wie in den Beispielen der Fig. 2 bis 4 gezeigt, dabei einen 
beliebigen seitlichen Versatz aufweisen. 

In den Fig. 2 bis 12 sind gleiche Bauteile jeweils mit 
gleichen Bezugszahlen bezeichnet. Lediglich die Be- 
druckstoff-Bahn ist wegen eines geSnderten Bahnlaufes 
in jeder der Figuren mit einer anderen Bezugszahl ver- 
sehen. Aus den Fig. 2 bis 4 und 8 bis 10. ist ersichtlich, 
daB beide Wendestangen 2 und 5 und beide Umlenkwal- 
zen 3 und 4 vorzugsweise in einem gemeinsamen Rah- 
men angeordnet sind. Dieser Rahmen besteht aus hori- 
zontal ubereinander geordneten Quertragern 6, 7 und 
rechtwinklig dazu verlaufenden L&ngstragern 8. Die 
Wendestangen 2 bzw. 5 sind, wie aus Fig. 5 ersichtlich, 
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mit ihren Enden in innerhalb der Quertrager 6, 7 ver- 
fahrbaren Gleitstucken 12 bzw. 15 gelagert Sie kdnnen 
daher beinah uber die voile L2nge der Quertrager paral- 
lel zueinander verschoben werden. 

In Fig. 2 ist die zweite Wendestange 5 um einen be- 
stimmten Betrag gegenuber der ersten Wendestange 2 
nach links versetzt. Dadurch wird eine ankommende 
Bedruckstoff-Bahn 21 entsprechend der in Fig. 1 ge- 
zeigten Bahnfahrung um einen Betrag X\ nach links 
versetzt, der dem horizontalen Abstand zwischen bei- 
den Wendestangen 2, 5 abztiglich dem Durchmesser 
einer Wendestange entspricht 

In Fig. 3 sind die erste Wendestange 2 und die zweite 
Wendestange 5 so zueinander angeordnet daB die zwei- 
te Wendestange 5 in der vertikalen Projektion exakt 
neben der ersten Wendestange 2 Hegt Bei dieser Anord- 
nung beider Wendestangen ist der seitliche Versatz X2 
einer ankommenden Bedruckstoff-Bahn 31 gleich null. 

In Fig. 4 ist die zweite Wendestange 5 gegenUber der 
ersten Wendestange 2 um einen bestimmten Betrag 
nach rechts versetzt Eine Bedruckstoff-Bahn 41 wird 
bei dieser Anordnung und einer Papierbahnfiihrung, die 
der Fig. 1 entspricht, um einen Betrag X3 nach rechts 
versetzt, der dem horizontalen Abstand der beiden 
Wendestangen 2 und 5 abziiglich des Durchmessers ei- 
ner Wendestange entspricht. 

In Fig. 4 sind des weiteren zwei Schnittverlaufslinien 
V-V bzw. VI-VI eingezeichnet, die zu den Fig. 5 und 6 
korrespondieren. In Fig. 5 ist ein Ausschnitt der in Fig. 4 
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ersichtlich, ebenfalls horizontal verschiebbar gelagert. 
Dazu sind ihre Wellenenden in Lagerbocken 13 gela- 
gert, die zumindest in der Nut des oberen Quertragers 6 
gefuhrt werden. In der Nut des unteren Quertragers 7 
ist ein Klemmstuck mit rechteckigem Querschnitt ge- 
fUhrt, welches mit dem Lagerbock 13 Ober eine Ver- 
schraubung befestigt ist und bei einem Festziehen der 
Schraube beide Teile gemeinsam in den Nuten des obe- 
ren und unteren Quertragers festklemmt. 

In Fig. 8 ist die zweite Wendestange 5 abweichend 
von den bisher beschriebenen Beispielen unter einem 
Winkel von 90° zur ersten Wendestange 2 gekreuzt 
angeordnet AuBerdem ist die erste Umlenkwalze 3 ge- 
genuber ihrer Position in den Beispielen nach Fig. 1 bis 
15 4 langs der Vertikalfuhrung 10 um einen Betrag nach 
oben verfahren, der vorzugsweise ihrem eigenen 
Durchmesser entspricht Die ankommende Bedrucks- 
toff-Bahn 81 wird um die erste Wendestange von unten 
herumgefuhrt und um 90°. nach rechts abgelenkt. Die 
erste Umlenkwalze 3 wird von der Bahn 81 von unten 
her umschlungen und leitet die Bahn 81 weiter zur zwei- 
ten Wendestange 5. Um diese ist die Bahn 81 ebenfalls 
von unten her herumgefuhrt, wodurch die Bahn um 90° 
nach rechts abgelenkt wird und dadurch eine zur ur- 
sprQnglichen Bahnrichtung parallele Laufrichtung er- 
halt. Die Oberseite der ablaufenden Bahn entspricht da- 
bei der Unterseite der ankommenden Bahn. Durch eine 
parallele Verschiebung der zweiten Wendestange 5 
und/oder der ersten Wendestange 2 kann ein beliebiger 
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oben liegenden Quertrager 6, 7 dargestellt Dabei ist der 30 seitlicher Versatz der ablaufenden Bahn gegenuber der 



obere Quertrager mit 6 und der untere Quertrager mit 7 
bezeichnet Beide Quertrager 6 und 7 sind an ihren bei- 
den Enden 'an je einem Langs trager 8 befestigt und 
bilden gemeinsam mit diesen und den in Fig. 4 unten 
angeordneten ebenso gestalteten Quertragern 6, 7 ei- 
nen geschlossenen Rahmen. Die Quertrager 6 bzw. 7 
werden, wie auch aus Fig. 7 ersichtlich, von im Quer- 
schnitt U-formigen Profilen gebildet, deren eine Nut 
aufweisende Innenseite die Innenseite des Rahmens bil- 
det. Im oberen Quertrager 6 sind Gleitstucke 15 ver- 
schiebbar und arretierbar gelagert, welche die Enden 
der zweiten Wendestange 5 aufnehmen. In den Nuten 
des unteren Quertragers 7 sind Gleitstucke 12 ver- 
schiebbar und arretierbar gelagert, die die Enden der 
ersten Wendestange 2 aufnehmen. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist die erste Um- 
lenkwalze 3 wie aus Fig. 5 und 12 ersichtlich, in einem 
Lagerbock 9 derart gelagert, daB sie sowohl vertikal als 
auch horizontal verfahrbar ist Dazu ist der Lagerbock 9 
in einer Vertikalfuhrung 10 verfahrbar und arretierbar 
und ein die Vertikalfuhrung aufweisendes Fuhrungs- 
stuck 11 in den Nuten des oberen und unteren Quertra- 
gers 6 bzw. 7 zusatzlich horizontal verfahrbar und arre- 
tierbar. Die horizontale Verfahrbarkeit der ersten Um- 
lenkwalze 3 ist deshalb von Vorteil, weil sich mit jeder 55 
Parallelverschiebung der Wendestangen 2 bzw. 5 eine 
Anderung der Bahnlange innerhalb der gesamten Wen- 
deeinrichtung ergibt, die durch ein horizontales Verfah- 
ren einer der beiden Umlenkwalzen ausgeglichen wer- 
den kann. Die vertikale Verfahrbarkeit der ersten Um- 
lenkwalze 3 spielt im Zusammenhang mit den in Fig. 8 
und 9 dargestellten Bahnlaufvarianten eine Roile und 
wird dort erlautert. 

In Fig. 6 ist ein anderer Teil der in Fig. 4 oben ange- 
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ankommenden Bahn erzielt werden. Die zweite Um- 
lenkwalze 4 wird in diesem Ausfuhrungsbeispiel nicht 
benutzt. 

In Fig. 9 ist die zweite Wendestange 5 parallel zur 
ersten Wendestange 2 angeordnet Die erste Umlenk- 
walze 3 ist wie in Fig. 8 um einen Betrag nach oben 
verfahren, der vorzugsweise ihrem eigenen Durchmes- 
ser entspricht Die ankommende Bahn 91 umschlingt die 
erste Wendestange 3 von unten her und wird durch sie 
um 90° nach rechts abgelenkt. Die erste Umlenkwalze 3 
wird ebenfalls von unten her umschlungen und die Bahn 
91 dadurch aus einem Winkel von 180° umgelenkt. Die 
zweite Wendestange 5 ist parallel zur ersten Wende- 
stange 2 angeordnet, wird von der Bahn 91 von unten 
her umschlungen und lenkt diese um 90° nach links ab. 
Dadurch lauft die Bahn entgegen der Richtung der an- 
kommenden Bahn mit gegenUber dieser vertauschter 
Oberseite zuruck. Durch eine parallele Verschiebung 
der ersten und/oder zweiten Wendestange kann dar- 
Qber hihaus ein beliebiger seitlicher Versatz der ablau- 
fenden gegenuber der ankommenden Bahn erzielt wer- 
den. 

In Fig. 10 ist die zweite Wendestange 5 um 90° ge- 
kreuzt zur ersten Wendestange 2 angeordnet Die erste 
Umlenkwalze 3 ist wie bei den Varianten nach Fig. 1 
und 4 in ihrer Hone so eingestellt, daB ihre Oberkante 
mit der Oberkante der ersten Wendestange 2 in einer 
horizontalen Ebene liegt Die ankommende Bahn 101 
wird zunachst analog dem Bahnlauf in Fig. 1 bis 4 um 
die Wendestange 2, die erste Umlenkwalze 3 und die 
zweite Umlenkwalze 4 herumgefuhrt Durch die zweite 
Wendestange 5 wird die Bahn nun abweichend von 
Fig. 1 bis 4 um 90° nach rechts abgelenkt Die ablaufen- 
de Bahn lauft dadurch entgegen der Richtung der an- 



ordneten beiden Quertrager 6 bzw. 7 dargestellt. Aus 65 kommenden Bahn mit gleicher Oberseite wie diese zu 

dieser Ansicht ist die Lagerung der zweiten Umlenkwal- ruck. Durch Parallelverschiebung einer der beiden 

ze 4 ersichtlich. In einer weiteren vorteilhaften Ausge- Wendestangen 2 oder 5 kann ein beliebiger seitlicher 

staltung der Erfindung ist diese, wie aus Fig. 6 und 7 Versatz erzielt werden. 
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Wenn vorstehend bei alien Beispielen von einem be- ben sein. 
Iiebigen seitlichen Versatz gesprochen wurde, so ist klar , 
daB dieser selbstverstandlich durch die Abmessungen 
des Rahmens, der Lagerungen aller Umlenkwalzen und 
Wendestangen und durch die Breite der Bedruckstoff- 
Bahn begrenzt ist Prinzipieli ist jedoch bei der Ausie- 
gung der Wendeeinrichtung die maximale Bahnbreite 
und der maximal erforderliche seitliche Versatz be- 
kannt, so daB der Rahmen und die Umlenkorgane mit 
den Lagerungen und Gleitstucken entsprechend dimen- 
sioniert werden konnen. 

Urn alle vorstehend beschriebenen Bahnlaufvananten 
realisieren zu konnen, sind folgende Bedingungen bei 
der Festlegung der Durehmesser der Wendestangen 
und Umlenkwalzen zu berucksichtigen: 

Die Durehmesser di und ds der Wendestangen 2 bzw. 
5 sind zweckmaBigerweise gleich groB, der Durehmes- 
ser <h der ersten Umlenkwalze 3 soil einerseits groBer 
als der Durehmesser cfe der ersten Wendestange 2 sein 
und anderseits dem vertikalen Abstand Y2-5 der Ober- 
kante der Wendestange 2 von der Unterkante der Wen- 
destange 5 entsprechen. 

Ferner soil der Durehmesser <k der zweiten Umlenk- 
walze 4 dem vertikalen Abstand von der Unterkante der 
in unterer Stellung befindlichen ersten Umlenkwalze 3 
zur Unterkante der zweiten Wendestange 5 entspre- 
chen. Als Beispiel fur eine die vorstehenden Bedingun- 
gen erf uilende Auslegung sei die folgende genannt: 
di — * — U<k — *2~5 — 1,5; <k = 3. 

Es konnen jedoch auch eine Reihe von anderen 
Durchmesserverhaltnissen gewahlt werden. 

Wie aus Fig. 11 ersichtlich, kann die zweite Umlenk- 
walze 4 auch durch ein Paar parallel ubereinander ange- 
ordneter kleinerer Umlenkwalzen 16, 17 ersetzt sein. 
Diese sind bezuglich ihres Durchmessers und ihres Ab- 
standes zueinander so ausgelegt, daB die Summe der 
Durehmesser plus dem Abstand der Unterkante der 
oberen Umlenkwalze 17 von der Oberkante der unteren 
Umlenkwalze 16 dem Durehmesser der zweiten Um- 
lenkwalze 4 entspricht. Diese in Fig. 1 1 dargestellte An- 40 
ordnung ermoglicht ebenfalls alle in den vorstehenden 
Beispielen gezeigten BahnfQhrungen. 

DaB sich bei nur teilweiser Benutzung der bereits 
beschriebenen Bahnwege weitere Ablenkungsmoglich- 
keiten ergeben, liegt auf der Hand So kann die Bahn 21, 45 
31, 41 bei Anordnung der Umlenkelemente wie in Fig. 1 
bis 4 beispielsweise mit der ersten Umlenkwalze 3 nur 
einen Umschlingungswinkel von 90° bilden und von die- 
ser dadurch auf der rechten Seite der Wendeeinrichtung 
nach unten abgelenkt werden. Oder die Bahn 1, 21, 31, 50 
41 wird entsprechend Fig. 1 bis 4 bis zur zweiten Um- 
lenkwalze 4 gefuhrt, umschlingt diese nur mit einem 
Winkel von 90° und wird dadurch auf der linken Seite 
der Wendeeinrichtung nach oben weggefuhrt Oder die 
Bahn 81, 91 wird bei einer entsprechend Fig. 8 und 9 in 
ihrer oberen Position befindlichen ersten Umlenkwalze 
3 nur um 90° urn diese herumgefuhrt und dadurch auf 
der rechten Seite der Wendeeinrichtung nach oben 
weggefuhrt Wenn von dem Paar von Umlenkwalzen 16, 
17 gemaB Fig- 1 1 wenigstens eine in vertikaler Richtung 60 
verschiebbar und arretierbar gelagert ist, ergibt sich 
auch auf der linken Seite der Wendeeinrichtung eine 
Ablenkmoglichkeit nach unten. 

Selbstverstandlich konnen bei alien vorstehenden 
Beispielen die Wendestangen als luftumspulte Wende- 
stangen ausgebildet und an einem Ende mit einem ent- 
sprechenden LuftanschluB verbunden sind. Ebenso k6n- 
nen bei Bedarf eine oder beide Umlenkwalzen angetrie- 



20 



25 



30 



35 



55 



Patentanspruche 

1. Wendeeinrichtung zum Wenden und/oder Ver- 
setzen einer Bedruckstoff-Bahn mit zwei Wende- 
stangen, von denen wenigstens eine quer zur an- 
kommenden Bahn verschiebbar ist und mit wenig- 
stens einer zu einer Seite der Wendestangen paral- 
lel zur ankommenden Bahn angeordneten Umlenk- 
walze, dadurch gekennzeichnet, daB zur anderen 
Seite der Wendestangen (2, 5) ebenfalls parallel zur 
ankommenden Bahn (1; 21; 31; 41; 101) wenigstens 
eine zw- ; te Umlenkwalze (4) angeordnet ist 

2. Wendeeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine der beiden Wendestangen 
(5) gegenuber der anderen (2) um 90° versetzt an- 
geordnet ist 

3. Wendeeinrichtung gemaB einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Durehmesser der ersten Umlenkwalze (3) gro- 
Ber ist als der Durehmesser der von der ankom- 
menden Bahn zuerst umschlungenen Wendestange 

4. Wendeeinrichtung gemaB einem der vornerge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Durehmesser der zweiten Umlenkwalze (4) 
groBer ist als der der ersten Umlenkwalze (3). 

5. Wendeeinrichtung gemaB einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 
Umlenkwalze (4) von einem Paar parallel verlau- 
fender Umlenkwalzen (16, 17) ersetzt ist 

6. Wendeeinrichtung gemaB wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Enden beider Wendestangen (2 bzw. 5) in Gleit- 
stucken (12 bzw. 15) gelagert sind, die in je einer 
Nut eines Quertragers (7 bzw. 6) in zwei parallel 
zur ankommenden Bahn liegenden Ebenen quer zu 
dieser verfahrbar sind 

7. Wendeeinrichtung gemaB Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB je zwei Quertrager (6, 7), in 
denen auch die Enden der Umlenkwalzen (3, 4) 
gelagert sind, gemeinsam mit rechtwinklig zu ihnen 
angeordneten Langstragern (8) einen Rahmen bil- 
den. . 

8. Wendeeinrichtung gemaB emem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine der Umlenkwalzen (3) in einer zur 
Ebene der ankommenden Bahn parallelen Ebene 
verfahrbar ist 

9. Wendeeinrichtung gemaB einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine der Umlenkwalzen (3) in einer zur 
Ebene der ankommenden senkrechten Ebene ver- 
fahrbar ist 
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